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Homag zeigt Profil:

Homatic Bedienerleitsystem

Der neue, sichere Weg zu minimalen Umriistzeiten.
Mit Homatic Elektronischer Steuerung.




Gezielt umristen: Rascher, bequemer und sicherer.
Mit dem Homatic Bedienerleitsystem BDL.

Die Chance fiir viele Betriebe, erheblich wirtschaftlicher zu produzieren.

Mehr und mehr sieht sich die Mébelindustrie  Und dann das Einstellen und Umristen Es dient zum Speichern der Maschinenein-

heute mit dem Problem konfrontiert, immer selbst: Fur jedes Werksttick-Programm muB stellungen auf MS-DOS-Rechnern ohne

zahlreichere Werkstlick-Varianten in immer der Bediener bisher eine ganze Liste von Maschinenschnittstelle. Beim Aufruf eines

geringeren LosgroBen fertigen zu miissen. Einstellwerten Uberprifen, auch wenn nur Programms werden die einzustellenden

Das heiBt in der Regel: Haufigeres Umrlsten  einige davon tatséchlich zu d&ndern sind. Anderungen Uber einen Drucker ausge-

mit teuren, kaum noch vertretbaren Maschinen- geben.

Stillstandszeiten. Hier bringt das Homatic Bedienerleitsystem Das System kann auf allen Homag-Bearbei-
BDL an allen Anlagen ohne automatische tungsmaschinen (auch &ltere, nicht automa-
Stellglieder rasch und wirksam Abhilfe. tisierte) sowie Fremdmaschinen eingesetzt

werden.
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Minutenschnell kann der Maschinenbediener
- oder auch eine Aushilfskraft — mit dem
Homatic Bedienerleitsystem ganz gezielt um- |
rtsten, denn er sieht sémtliche bendétigten
Einstellwerte (und nur diese) exakt schwarz
auf weiB vor sich!

So einfach funktioniert das Homatic
Bedienerleitsystem BDL:

1. Alle Maschinen-Einstellwerte der zu
fertigenden Werkstticke werden tber eine
Tastatur am Bildschirm eingegeben, auf
Diskette gespeichert und ,abgelegt”.

2. Soll ein bestimmtes Werkstlick (z. B. Profil 48
in der Abbildung) produziert werden, 4Bt der
Bediener die Einstellwerte dieses Werkstticks
vom Rechner mit den im Speicher abgelegten
Werten des vorhergehenden Programms ver-
gleichen.

Zeigt sich dabei, daB einige neue Einstellun-
gen erforderlich werden, gibt der Rechner
dieses sofort tber den Drucker aus.

3. Auf dem Daten-Ausdruck erkennt der Be-
diener sofort seine (nun wesentlich reduzierte)
Aufgabe. Mit diesem Ausdruck in der Hand
kann er die tatsachlich zu &ndernden Ein-
stellungen gezielt und zligig vornehmen.
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Die Steigerungsformel fir rationelles Umrusten

heifit ,B+A"!

Homatic Bedienerleitsystem BDL + Automatische Stellglieder-Steuerung.

Fur alle Kantenbearbeitungsbetriebe mit sehr
variantenreicher Fertigung bietet das Homatic
Bedienerleitsystem jetzt eine nahezu perfekte
Moglichkeit zu kombiniertem Umrtisten.

Bedingt das Produktionsprogramm nur
seltener — z. b. einmal pro Woche - vorzu-
nehmende Verstellungen, bringt das Homatic
Bedienerleitsystem beachtliche Vorteile beim
Umristvorgang.
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Wie auf der linken Seite beschrieben, kdnnen
die dafiir notwendigen Einstellwerte anhand
des Daten-Ausdrucks gezielt manuell ver-
andert werden.

Erfordert dagegen eine bestimmte Produktion
haufige Verstellungen an der Maschine - z. B.
Breite, Vorschubgeschwindigkeit, Fase- oder
Geradekappen - sollten diese Funktionen und
Aggregate mit automatischen Stellgliedern
ausgerustet sein.

Damit bewirkt diese neue Kombination —
Homatic Bedienerleitsystem und auto-
matische Stellglieder — bei sehr glinstigen
Investitionskosten den bestmdglichen
Rationalisierungs-Effekt:

Enormen Zeitgewinn beim Umrlisten an der
Maschine!

Das Homatic Bedienerleitsystem BDL
bringt Vorteile fiir jede BetriebsgroBe!

Durch die Kombination des Bedienerleit-
systems mit einem individuellen Homatic Ein-
gabe-System lassen sich alle Anforderungen
der UmrUstpraxis wirtschaftlich erfiillen:

4 Homatic Eingabe-Systeme stehen zur
Wahil:

@ Homatic Standard-Eingabe

@ Homatic Picoflex mit 9”-Monitor

® Homatic Microflex mit 12"’-Monitor

@ Homatic Proteus mit 12”’-Monitor

Details erlautert die Prospekt-Riickseite.




Homag Maschinenbau AG
D-7294 Schopfloch

Tel. (07443) 13-0, Tx. 764205
Ttx. (17) 744310

Fax (07443) 13300

Formatbearbeitungs- und
Kantenanleimmaschinen
Transportgerate
Komplette Anlagen

fir die Holzbearbeitung

Homa

5 Homatic Systeme: 5 x Komfort nach Mafl.

Fiir jeden Betrieb die wirtschaftlichste Lésung.

Stufe 1:
Software

BDL-Bedienerleitsystem

Stufe 2:
Homatic Standard-Eingabe

Einfach und sehr preisgiinstig.

Stufe 3:
Homatic Picoflex

Das preisgiinstige Eingabe-System
mit 9”-Monitor.

Stufe 4:

Homatic Microflex

Die ,,mittlere“ Systemlésung
mit 12" -Monitor.

Stufe 5:
Homatic Proteus

Das sehr variable hochleistungsfihige
Komplett-System mit 12"'-Monitor.

Dient zum Speichern der Maschineneinstel-
lungen auf MS-DOS-Rechnern ohne Maschi-
nenschnittstelle. Beim Aufruf eines Pro-
gramms werden die einzustellenden Ande-
rungen Uber einen Drucker ausgegeben.

Das System kann auf allen Homag-Bearbei-
tungsmaschinen (auch &ltere, nicht automati-
sierte) sowie Fremdmaschinen eingesetzt
werden.

Far einfache Bearbeitungsmaschinen mit
Streckensteuerung oder Breitenverstellung.
Mit zweizeiliger LCD-Anzeige und 8 Funk-
tionstasten zum Speichern von beliebig oft
benétigten Adressen.

Zur Programmsteuerung und -verwaltung ftr
1 Maschine, z.B. automatisierte Doppelend-
profiler, einseitige Kantenanleimmaschinen
u.a. Speicherkapazitat (je nach Umfang der
zu speichernden Werte) fir 20-120 Arbeits-
programmen.

Zur Programmsteuerung und -verwaltung fiir
1 Maschine, z.B. komplexe einseitige Bear-
beitungsmaschinen mit hoher Automatisie-
rungsstufe. Mit praktisch unbegrenzter Spei-
cherkapazitat auf Disketten (je Diskette ca.
700 Arbeitsprogramme) oder Festplattenspei-
cher als Option.

Zur Steuerung und Verwaltung von Arbeits-
programmen flr bis zu 4 Maschinen - oder
auch zur Programmsteuerung einer komplet-
ten FertigungsstraBe.

Mit modernstem 32-bit-Multitasking-Rechner-
system, das den gleichzeitigen Ablauf aller
Programme (z.B. Produktion, Programmie-
rung, Betriebsdatenerfassung u.a.) ermég-
licht. Als System-Baustein ftir CIM (Computer
Integrated Manufacturing) einsetzbar.
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Vertriebs- und Service-Niederlassungen:
Homag Service-Station, D-4836 Herzebrock 1,

Tel. (05245) 3307, Tx. 933691

Homag France, F-67383 Lingolsheim, Tél. 88 771973, Tx. 890263
Homag Italia, [-20052 Monza, Tel. (039) 321281, Tx. 333303 |, Fax (039) 325049
Homag Austria, A-5301 Eugendorf 218, Tel. 06212/8 73 20,

Tx. 633762, Fax 06212/87 3222

Homag Singapore, Singapore 2158, Tel. 4697 681/2,

Tx. rs 50938, Fax 4672130




